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В статье рассматривается узел крепления рабочей лопатки неповоротнолопастных шахт-

ных осевых вентиляторов. При увеличении окружных скоростей вращения (которое приводит 

к увеличению центробежных сил) растут нагрузки на лопатку, и, как следствие, нагрузки на 

узел крепления лопатки. Соответственно, необходима разработка конструкции узлов крепле-

ния лопаток, обеспечивающая необходимую прочность конструкции. Основная задача при 

проектировании узлов крепления лопаток заключается в сохранении напряженно-деформиро-

ванного состояния в допустимых пределах (действующие напряжения не превышают предель-

ных) для заданных скоростей вращения. Для достижения данной цели используются методы 

подбора характеристик материала, варьирования конструктивной структуры узла крепления 

лопатки с расчетом прочности на каждом этапе с целью выбора рациональных параметров.  
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The subject of the research is the attachment of fixed blades of axial mine fans. Within increas-

ing rotational speeds (and increasing centrifugal forces as a result), the loads on the blades and, thus, 

on their attachments grow. Accordingly, the design of the blade attachment should ensure the required 

strength of the structure. The key objective of the blade attachment design is to keep stresses and 

strains within permissible limits (so that the effective stresses are beyond the ultimate values) at the 

preset rotational speeds. Then methods used to meet the objective include selection of the appropriate 

characteristics of the materials, variation of structure of the blade attachment and calculation of the 

attachment strength at each stage to select the most efficient parameters.  
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Одним из важных узлов вентилятора является лопаточный узел [1-4]. Сниже-

ние массы лопаточного узла позволяет существенно поднять окружные скорости 

вращения (до 250 м/с), например, путем топологической оптимизации пера ло-

патки [5]. Помимо оптимальной формы сердечника лопатки, существенно влияю-

щей на массу лопатки и ее прочность, важной составляющей конструкции явля-

ется узел крепления лопатки к рабочему колесу [6-7]. Для лопаток с большой мас-

сой, работающих на высоких скоростях вращения (до 250 м/с по концам лопаток), 

узел крепления также является фактором, ограничивающим скорость вращения. 
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Основная задача при проектировании узлов крепления лопаток заключается 

в сохранении напряженно-деформированного состояния (НДС) в допустимых 

пределах (действующие напряжения не превышают предельных) для заданных 

скоростей вращения [8-9]. Для достижения данной цели можно использовать ме-

тоды подбора характеристик материала, варьирования конструктивной струк-

туры узла крепления лопатки с расчетом прочности на каждом этапе с целью вы-

бора рациональных параметров [10-15]. 

Решение данных задач позволяет разрабатывать высоконагруженные вентиля-

торы главного проветривания, эксплуатируемые на высоких скоростях вращения 

ротора, а, следовательно, с повышенной производительностью в тех же габаритных 

размерах ВГП. Это, в свою очередь, приводит к снижению площади строительной 

части ГВУ, уменьшению размеров охранных целиков, а также позволяет эффек-

тивно модернизировать устаревшие ГВУ за счет замены их вентиляторов такого же 

типоразмера, но со значительно большей производительностью [16-18].  

Рассмотрим проектирование узла крепления лопатки на примере одной из 

шахт Кузбасса с главной вентиляторной установкой (ГВУ) ВОД-40, имеющей 

диаметр рабочего колеса по концам лопаток 4000 мм.  

Планами реконструкции шахты предусматривается обеспечение режима ра-

боты вентиляторов с параметрами Q = 500 м3/с и PSV = 2000 Па. ГВУ шахты 

укомплектована вентиляторами ВОД-40, которые, во-первых, выработали ре-

сурс работы, во-вторых, могут обеспечить подачу воздуха не более 350 м3/с при 

PSV = 2000 Па. Установить на ГВУ вентиляторы большего диаметра не пред-

ставляется возможным из-за стесненности шахтного двора. Необходимо модер-

низировать вентилятор ВОД-40 таким образом, чтобы при исходном диаметре 

рабочего колеса обеспечить требуемую производительность за счет более высо-

кой скорости вращения ротора. Из-за больших нагрузок на лопатку (вследствие 

увеличения центробежных сил) необходима разработка конструкции узлов креп-

ления лопаток, обеспечивающая необходимую прочность конструкции.  

Для существующих вентиляторов серии ВО, выпускаемых ОАО НЭМЗ 

“ТАЙРА”, ранее был предложен узел крепления [19], показанный на рис. 1. 

 

 

Рис.1 Узел крепления лопатки:  

1 – обечайка РК, 2 – стакан, 3 – опорные диски РК, 4 – хвостовик лопатки 



110 

Он обеспечивает передачу усилий от лопаточного узла на опорные диски 

РК, при этом разгружается силовой пояс РК. Такой узел крепления способен 

обеспечить передавать практически любые нагрузки, предел которых зависит от 

прочности самого РК.  Помимо указанного элемента (стакана), в узел крепления 

входит и хвостовик лопатки, посредством которого от лопасти передаются 

нагрузки на стакан РК. 

Рассмотрим узел крепления лопатки осевого вентилятора на примере венти-

ляторов, выпускаемых Артемовским машиностроительным заводом "ВЕНТ-

ПРОМ" (рис. 2). 

 

 

Рис. 2. Узел крепления лопатки 

 

 

Силовые факторы, действующие на лопатку: центробежная сила и аэроди-

намические нагрузки, составляющие не более 5% от центробежных, поэтому ими 

можно пренебречь. Центробежная сила, помимо растяжения лопатки, вызывает 

кручение и изгиб (так как центр тяжести лопатки не лежит на ее оси) [20]. 

Нагрузка от растяжения воспринимается элементом 1 (рис. 2), нагрузка от 

изгиба компенсируется элементом 2, соответственно, два элемента лопатки 

должны воспринимать всю нагрузку – основание лопатки (рис. 2, элемент 3), к 

которому приварены лопасти (или отлиты вместе с сердечником лопатки), и эле-

мент 1, воспринимающий осевую нагрузку. Отсюда следует, что при проектиро-

вании узлов крепления лопаток необходимо обеспечить прочность этих двух эле-

ментов, что позволит расширить режимы работы вентилятора путем увеличения 

скоростей вращения ротора в тех же габаритных размерах. 

Рассмотрим работу типовой конструкции узла крепления лопатки, при ра-

боте с n = 750 об/мин (скорость по концам лопаток 157 м/с). На рис. 3 показано 

распределение НДС в лопатке. 

Как видно из рис. 3, максимальные напряжения возникают в месте соедине-

ния пера лопатки к основанию (область 1), и в месте крепления хвостовика к кор-

пусу (область 2). Соответственно, с ростом оборотов РК эти напряжения будут 

увеличиваться. Задача состоит в снижении напряжений в указанных областях. 

Для этого проведем ряд исследований. 
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Рис. 3. Типовая конструкция узла крепления лопатки:  

область 1 – напряжения 140 МПа,  область 2 – напряжения 203 МПа (области мак-

симальных напряжений) 

 

Рассмотрим задачу снижения напряжений в области 1. Снижение уровня 

напряжений можно достичь путем увеличения диаметра основания и установкой 

ребер жесткости. Для решения этой задачи выполним анализ напряжений с варь-

ированием геометрических параметров основания лопатки. На рис. 4 представ-

лены результаты анализа НДС для наибольшего значения диаметра основания, а 

в таблице 1 – зависимости изменения НДС от диаметра основания. 

 

 

Рис.3. Распределение НДС в лопатке  

с диаметром основания 0.478 м и с 8 ребрами:  

1 – основание, 2 – ребро жесткости 
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Таблица 1 

НДС в элементах лопатки в зависимости от их конструктивного исполнения 

№ 

п/п 

Диаметр 

основания, м 

Максимальные напряжения 

в области примыкания лопа-

сти к основанию, МПа 

Максимальные напряжения в 

области примыкания основа-

ния к хвостовику, МПа 

1 0.178 102 97 

2 0.278 75 92 

3 0.378 71 88 

4 0.478 70 85 

5 
0.478 с ребрами 

(4 шт) 
67 83 

6 
0.478 с ребрами 

(8 шт) 
59 63 

 

Как видно из результатов приведенных исследований, НДС в области 1 (рис. 2), 

удалось снизить с 140 до 59 МПа (в 2.4 раза). 

Таким образом, необходимо увеличивать диаметр основания до размера 

нижней части лопастей, и использовать ребра жесткости. Количество ребер за-

висит от конкретного вентилятора (его диаметра, частоты вращения и материала 

изготовления лопатки). 

Рассмотрим хвостовик лопатки. Хвостовик лопатки в данном месте (область 

2, рис. 3) воспринимает растягивающие усилия от нормальной составляющей 

силы инерции. Соответственно, уровень напряжений в нем прямо пропорциона-

лен нагрузке и обратно пропорционален диаметру хвостовика: 

 

σн = Fи / S, 

 

где σн – напряжения в хвостовике, Fи – нормальная составляющая силы инерции, 

S – диаметр хвостовика. 

Для снижения напряжений в хвостовике выполним ряд расчетов с варьиро-

ванием размера хвостовика в месте его соединения с корпусом РК (область 1 на 

рис. 1). На рис. 5 представлено распределение НДС для одного из расчетных слу-

чаев, а в таблице 2 – зависимости изменения НДС от диаметра хвостовика. 

 

 

Рис. 5. Напряжения в хвостовике лопатки для диаметра хвостовика 0.157 м 
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Таблица 2 

НДС в хвостовике лопатки в зависимости от его диаметра 

№ п/п 
Диаметр  

хвостовика, м 

Максимальные напряжения в хвостовике 

лопатки, МПа 

1 0.117 203 

2 0.122 184 

3 0.137 125 

4 0.157 68 

 

Заключение. В результате проведенных исследований установлено, что 

необходимо увеличивать диаметр основания хвостовика лопатки до размера 

нижней части лопастей, и использовать ребра жесткости. Количество ребер за-

висит от конкретного вентилятора (его диаметра, частоты вращения и материала 

изготовления лопатки). Кроме того, на НДС влияет размер хвостовика в месте 

установки стопорных колец, служащих для его фиксации в стакане рабочего ко-

леса. Используя указанный подход, НДС в узле крепления удалось снизить с 203 

до 68 МПа (в 3 раза). 

 

Работа выполнена в рамках научной темы FWNZ-2021-0004 
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